Standard Hjo

LAMELLSAG

Typ SM/TC

med dverliggande kutter

SM90TC
SM105TC

® Hog kapacitet

® Utmarkt
bearbetningsresultat

@® Enkel, robust
konstruktion




MATARMATTAN

Matarmattan bestdr av gjutna linkar tillverkade i speciellt slit-
stark gjutjarnslegering. Ovansidan pa mattan ar férsedd med
__ pyramidformade nabbar fér att garantera en jimn genommatning
vid signingen. Mattan ir flistit och glider pa dubbla hirdade
V-styrningar. Under sdgklingorna gér matarmattan en nedbdj-
ning for att medge genomsagning.

MATARMATTANS DRIVNING

= Drivningen sker via en mekanisk variator. Matningshastigheten
! instélles med en ratt och &r steglost variabel fran 745 m/min.

TRYCKORGANEN

Tryckorganen utgores av tre valsar och en sldpkloss och ér lag-
rade i stativets overdel. Tryckorganen ar individuellt fjadrande
genom torsionsstavar. Sldpklossen, som héller ner virket vid
. sdgningen, sitter framf6r klingpaketet och ar létt utbytbar.

§ Instillningen av tryckorganen sker med en handratt pd maski-
nens inmatningssida. Valsarnas och sldpklossens fjadring kom-
i penserar normala tjockleksvariationer pa det inmatade virket.

- SAGSPINDELN, KUTTERSPINDELN

— Spindlarnas hojdinstdllning sker med rattar pa maskinens ovan-
2 sida. Spindlarna &r tillverkade av speciallegerat stél, slipade och
¥ dynamiskt balanserade och lagrade i SKF kul- och rullager med

stort inbordes avstand.

Den stabila spindelkonstruktionen utgor en garanti mot vibra-
tioner, vilket dr en forutsittning for gott bearbetningsresultat.




SMORJNINGEN

Maskinerna ér férsedda med centralsmérjning dels frin en tryck-
oljepump som kontinuerligt smérjer matarmattans glidytor och
dels fran centralt utvandigt placerade fettnipplar via vilka man
smorjer spindlarnas och tryckorganens lagringar.

Ovriga lager ér permanentsmorda.

BACKSLAGSSKYDD

i P4 maskinens inmatningssida finns ett effektivt backslagsskydd
som ticker bordets hela bredd. Skyddet har tre separata rader
stdlspetsar, tva Overliggande och en underliggande, samt ett
parallellyftande sidoskydd. Skyddet &r sd titt att det effektivt
stoppar eventuellt utslungade tréflisor.

SPINDELBROMS

Maskinerna dr forsedda med effektiva pneumatiska spindel-
bromsar vilka snabbt stoppar spindelrotationen da strommen
bryts.

EL-UTRUSTNINGEN

De helkapslade motorerna for sag resp. kutterspindel dr place-
rade pa ledade motorhyllor som héller remmen spénd dven vid
omstéllning av spindelns hojdlage. Kraftoverforingen sker med
tunn plattrem for sagspindeln samt dubbla kilremmar for kutter-
spindeln. Det helkapslade elskapet med alla f6r maskinen nod-
véindiga sdkringar dr placerat pd maskinens inmatningssida.
Maskinen ir i standardutférandet utrustad med automatisk Y-D
start for huvudmotorerna.

~ POSTNING AV SAGKLINGOR

Klingorna kan postas direkt pa sdgspindeln, men det finns ocksé
separata postningshylsor. Hylsorna har den fordelen att de kan
forpostas utanfér maskinen, vilket innebdr att man kan ha en
fardigpostad hylsa for varje 6nskad dimension.

Avstandet mellan klingorna bestims enkelt med hjilp av sir-
skilda distansringar.




Tekniska data

Dimensioner
_ A
H B
B C
D
E
F
G
H
I
K
4 L
B L_LOOEO'A_,._, >£91mm __ 800mm -~
Kapacitet
Max. sdgh6jd vid postning pa spindel . ... ... .. mm
Max. sdgh6jd vid postning pa hylsa . . ........ mm
Min. sdghdjd . . . ... ... ... .. mm
Max. hyvlingshéjd . .. ... ... ... ... mm
Min. hyvlingshéjd . .. ....... ... .. .. .. mm
Spindel och hylsornas lingd for klingor . ... ... mm
Matarmattans bredd . . . ... ... ... ... ... .. mm
Utrymme till héger om innersta klingan . . ... .. mm
Utrymme till vénster dr obegréinsat -
Kortaste virkeslangd . ................ ca. mm
Sagklingor
Max. klingdiameter . .. ................. mm
Min. klingdiameter . .. ................. mm
Spindeldiameter . .. ................... mm
Postningshylsans diameter . ... ............ mm
2 motstdende kilspar bredd X djup . ......... mm
Kutter
Diameter . ... ... ... ... ... ... mm
Langd ... ... ... .. . ... mm
Antal skar . . . ... Lo o mm
Motorer och matning
Huvudmotor ségspindel . ................ kW
Huvudmotor kutterspindel . ... ............ kW
Matningsmotor . . . . .. ... kW
Spindelvarvtal sagspindel . .............. r/min
Spindelvarvtal kutterspindel . . . ... ... ... .. r/min
Matningshastighet steglost variabel ... ... .. m/min
Spanutsug
Lufthastighet vid anslutningsdon . ... ... .. ... m/s
Luftbehov . . .. ..................... m’/h
Vikter
Nettovikt . . . ... ... ... . kg

SM80

1150
1785
1230
890
1040
1060
220
145
540
210
365

80
80

200%)
200%)
200

300
280
225

60
80

18,5, 30,
375

1,8
4500

745

30
3500

1500

SM90

1370
1955
1360
955
1270
1250
330
150
700
250
525

90
90

300%)
300%)
200

400
300
250

70

90
13X%5

45,55,
75

1,8
4500

7-45

30
5400

2350

SM 105

1370
1955
1420
930
1270
1250
330
150
700
250
535

105
105
25

300%)
300%)
200

600
350
300

70

90
13X5

45,55,
75

1,8
3700
7-45

30
5400

2400

SM 130

1370
1955
1430
910
1270
1250
330
150
700
250
535

130
130
50

300%)

300%)
200
1000
400
350
70

90
13X5

75
3700
5-35

30
5400

2450

SM90TC

1370
1955
1360
955
1270
1250
330
150"
700
250
525

90
90

90
10
300
300
200

500

300
250
70
90
13X5

180
300

45, 55

7,5
1,8
4500
3700
7-45

30
95000

2650

SM105TC

1370
1955
1420
930
1270
1250
330")
150"
700
250
535

105
105

25
105

25
300
300
200

600

350
300
70
90
13%x5

180
300

45, 55

755
1,8
3700
3700
7-45

30
9000

2750

") Tvé spanutsug.
%) Maskiner med bredare matarmatta och
langre spindel offereras pa begdran.

Vi reserverar oss for dndringar i konstruktion och tekniska data
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